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: = Schneid-  Innen- f Progr.
I M II S H Norm Typ Schneidstoff Oberflache richtung  kiihlung Bohrtiefe d1/mm - Seite
Multiplex-Halter mit Zylinderschaft
mem—
Werksnorm () rechts mit <3xD 9,500 -54,000 86612 7
E—
Werksnorm () rechts mit <5xD 9,500 - 54,000 86622 8
e —
Werksnorm () rechts mit <7xD 9,500 - 54,000 86624 9
Werksnorm @ rechts mit 13,157 - 89,845 86628 10
Multiplex-Halter mit Morsekegel
Werksnorm () rechts mit 9,500 - 22,000 86630 13
——
Werksnorm @ rechts mit 24,000 - 89,000 86670 14
e — S L
Werksnorm () rechts mit 9,500 - 22,000 86650 15
Werksnorm () rechts mit 24,000 - 89,000 86680 16
Werksnorm () rechts mit 34,393 - 89,844 86678 17
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I M II S H Nom Typ Schneidstoff Oberflache Sﬂ‘;rr‘]’t‘j% k'S,’:ﬁ’;g Bohrtiefe ~ d1/mm - Frogr.
Wechselplatten
gt
e O e O Werksnorm - @ rechts 10,000 - 25,000 86602 20
i
O e O e Werksnorm - @ rechts 25,000 - 102,000 86605 21
.
e o o O Werksnorm - ® rechts 10,000 - 25,000 86608 22
£
e O e O Werksnorm - ® rechts 25,000 - 210,000 86609 23
"
e o o O Werksnorm - ® rechts 10,000 - 65,000 86611 24
el
e O e O Werksnorm - @ rechts 10,000 - 35,000 86708 26
gt
e O e O Werksnorm - ® rechts 10,000 - 35,000 86702 27
el
e o e O Werksnorm - @ rechts 10,000 - 35,000 86709 28
gt
e o e O Werksnorm - ® rechts 10,000 - 35,000 86701 29
ot

. Werksnorm - O rechts 10,000 - 65,000 86711 30
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I M II S H Nom Typ Schneidstoff Oberflache ?.‘22?31% l('SQIi’;g Bohrtiefe ~ d1/mm - Frogr.

Zubehor

Werksnorm 31,750 - 63,500 86690 32
| W——

Werksnorm @) 13,160 - 20,960 82571 32
il —

Werksnorm 9,000-13,000 82578 33
— . Werksnorm 2,000 - 5,000 86807 33
[

Werksnorm 6,001 - 25,001 86842 34
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I M II S H Nom Typ Schneidstoff Oberflache Sﬂf;rt‘j% k'SL‘E’;g Bohrtiefe ~ d1/mm Frogr.
Kuhimittelzufihrfutter fur Multiplex
Werksnorm 86691 35
Werksnorm 86692 36
Werksnorm 86693 37
Werksnorm 86694 38
Reduzierhilsen fur Kuhimittelzufuhrfutter
Werksnorm 86699 39







Artikel-Nr. 86612

Multiplex-Halter mit Zylinderschaft

@ <3xD| | (WN ®
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vernickelt e Halter fir Wechselplatten. Der Halter mit Zylinderschaft besitzt eine innere Kiihimittelzufuhr. Weite Spannuten gewahrleisten
einen optimalen Spantransport. Einfaches Wechseln der Schneidplatten durch Klemmschrauben. Kein Einjustieren der Wechselplatten
nétig. Mit dem Wechselplatten-Spiralbohrer soll grundsétzlich ins volle Material gebohrt werden. Zum Aufbohren vorgegossener oder

vorgebohrter Locher ist dieses Werkzeug nicht geeignet. Spannschrauben Artikel-Nr. 86807 enthalten.

d, h6

ds

d1 d
mm mm
10,00-11,7 9,500

11,71-13,4 11,500
13,41-16,4 13,000
16,41-18,9 16,000
18,91-22,4 18,500
22,41-25,4 22,000
25,41-29,0 24,000
29,01-35,0 28,000
35,01-45,0 34,000
45,01-55,0 44,000
55,01-65,0 54,000

d2

mm
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
32,000
32,000
32,000
40,000
40,000

mm
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
40,000
40,000
40,000
50,000

L
mm
108,000
109,000
116,000
118,000
124,000
127,000
178,000
178,000
223,000
233,000
233,000

12
mm
50,000
53,000
60,000
65,000
73,000
78,000
105,000
108,000
152,000
152,000
152,000

13
mm
40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
60,000
60,000
60,000
70,000
70,000

mm
2,500
2,500
3,500
3,500
4,000
4,000
5,000
5,000
7,000
7,000
7,000

G

86807 2.000
86807 2.000
86807 2.500
86807 2.501
86807 3.000
86807 3.001
86807 3.500
86807 3.500
86807 4.001
86807 4.001
86807 4.001

Code-Nr.

9,500
11,500
13,000
16,000
18,500
22,000
24,000
28,000
34,000
44,000
54,000



Artikel-Nr. 86622

Multiplex-Halter mit Zylinderschaft

@ <5xD WN
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vernickelt e Halter fir Wechselplatten. Der Halter mit Zylinderschaft besitzt eine innere Kiihimittelzufuhr. Weite Spannuten gewahrleisten
einen optimalen Spantransport. Einfaches Wechseln der Schneidplatten durch Klemmschrauben. Kein Einjustieren der Wechselplatten
nétig. Mit dem Wechselplatten-Spiralbohrer soll grundsétzlich ins volle Material gebohrt werden. Zum Aufbohren vorgegossener oder

vorgebohrter Locher ist dieses Werkzeug nicht geeignet. Spannschrauben Artikel-Nr. 86807 enthalten.

d, h6

ds

d1 d
mm mm
10,00-11,7 9,500

11,71-13,4 11,500
13,41-16,4 13,000
16,41-18,9 16,000
18,91-22,4 18,500
22,41-25,4 22,000
25,41-29,0 24,000
29,01-35,0 28,000
35,01-45,0 34,000
45,01-55,0 44,000
55,01-65,0 54,000

d2

mm
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
32,000
32,000
32,000
40,000
40,000

mm
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
40,000
40,000
40,000
50,000

L
mm
140,000
150,000
160,000
170,000
180,000
180,000
240,000
240,000
280,000
290,000
290,000

12
mm
83,000
94,000
104,000
117,000
129,000
131,000
166,000
170,000
210,000
210,000
210,000

13
mm
40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
60,000
60,000
60,000
70,000
70,000

mm
2,500
2,500
3,500
3,500
4,000
4,000
5,000
5,000
7,000
7,000
7,000

G

86807 2.000
86807 2.000
86807 2.500
86807 2.501
86807 3.000
86807 3.001
86807 3.500
86807 3.500
86807 4.001
86807 4.001
86807 4.001

Code-Nr.

9,500

11,500
13,000
16,000
18,500
22,000
24,000
28,000
34,000
44,000
54,000



Artikel-Nr. 86624

Multiplex-Halter mit Zylinderschaft
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vernickelt e Halter fir Wechselplatten. Der Halter mit Zylinderschaft besitzt eine innere Kiihimittelzufuhr. Weite Spannuten gewahrleisten
einen optimalen Spantransport. Einfaches Wechseln der Schneidplatten durch Klemmschrauben. Kein Einjustieren der Wechselplatten
nétig. Mit dem Wechselplatten-Spiralbohrer soll grundsétzlich ins volle Material gebohrt werden. Zum Aufbohren vorgegossener oder

vorgebohrter Locher ist dieses Werkzeug nicht geeignet. Spannschrauben Artikel-Nr. 86807 enthalten.

d, h6

ds

d1 d
mm mm
10,00-11,7 9,500

11,71-13,4 11,500
13,41-16,4 13,000
16,41-18,9 16,000
18,91-22,4 18,500
22,41-25,4 22,000
25,41-29,0 24,000
29,01-35,0 28,000
35,01-45,0 34,000
45,01-55,0 44,000
55,01-65,0 54,000

d2

mm
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
32,000
32,000
32,000
40,000
40,000

mm
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
40,000
40,000
40,000
50,000

L
mm
180,000
190,000
210,000
220,000
250,000
250,000
320,000
320,000
380,000
390,000
390,000

12
mm
123,000
134,000
155,000
168,000
199,000
201,000
246,000
250,000
310,000
310,000
310,000

13
mm
40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
60,000
60,000
60,000
70,000
70,000

mm
2,500
2,500
3,500
3,500
4,000
4,000
5,000
5,000
7,000
7,000
7,000

G

86807 2.000
86807 2.000
86807 2.500
86807 2.501
86807 3.000
86807 3.001
86807 3.500
86807 3.500
86807 4.001
86807 4.001
86807 4.001

Code-Nr.

9,500

11,500
13,000
16,000
18,500
22,000
24,000
28,000
34,000
44,000
54,000
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Multiplex-Halter mit Zylinderschaft

Artikel-Nr. 86628

® | [wn ® B*“B‘

vernickelt e Halter fir Wechselplatten. Der Gberlange Halter mit Zylinderschaft besitzt eine innere Kihimittelzufuhr. Weite Spannuten
gewahrleisten einen optimalen Spantransport. Einfaches Wechseln der Schneidplatten durch Klemmschrauben. Kein Einjustieren
der Wechselplatten nétig. Mit dem Wechselplatten-Spiralbohrer soll grundsatzlich ins volle Material gebohrt werden. Zum Aufbohren
vorgegossener oder vorgebohrter Lécher ist dieses Werkzeug nicht geeignet.

Spannschrauben Artikel-Nr. 86807 enthalten

G
o B § -
5| == - — 0 - - — — — — — — ~_ °
l2
L
d1 d d2 L 12 B G Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm
13,41-16,4 13,000 20,000 198,500 156,500 3,500 86807 2.500 13,157
13,41-16,4 13,000 20,000 238,500 196,500 3,500 86807 2.500 13,197
13,41-16,4 13,000 20,000 318,500 276,500 3,500 86807 2.500 13,277
15,00-16,4 14,500 20,000 95,000 52,000 3,500 86807 2.500 14,052
15,00-16,4 14,500 20,000 125,000 82,000 3,500 86807 2.500 14,082
15,00-16,4 14,500 20,000 178,500 136,500 3,500 86807 2.500 14,137
15,00-16,4 14,500 20,000 198,500 156,500 3,500 86807 2.500 14,157
15,00-16,4 14,500 20,000 238,500 196,500 3,500 86807 2.500 14,197
15,00-16,4 14,500 20,000 268,500 226,500 3,500 86807 2.500 14,227
15,00-16,4 14,500 20,000 398,500 356,500 3,500 86807 2.500 14,357
16,41-18,9 16,000 20,000 260,500 218,500 3,500 86807 2.500 16,219
16,41-18,9 16,000 20,000 295,500 253,500 3,500 86807 2.500 16,254
16,41-18,9 16,000 20,000 410,500 368,500 3,500 86807 2.501 16,369
18,91-22,4 18,500 20,000 304,000 262,000 4,000 86807 3.000 18,262
18,91-22,4 18,500 20,000 344,000 302,000 4,000 86807 3.000 18,302
18,91-22,4 18,500 20,000 464,000 422,000 4,000 86807 3.000 18,422
22,41-25,4 22,000 20,000 285,000 243,000 4,000 86807 3.001 22,243
22,41-25,4 22,000 20,000 345,000 303,000 4,000 86807 3.001 22,303
22,41-25,4 22,000 20,000 385,000 343,000 4,000 86807 3.001 22,343
22,41-25,4 22,000 20,000 535,000 493,000 4,000 86807 3.001 22,493
25,41-29,0 23,000 32,000 138,000 63,000 5,000 86807 3.001 23,063
25,41-29,0 23,000 32,000 173,000 98,000 5,000 86807 3.001 23,098
25,41-29,0 23,000 32,000 225,000 150,000 5,000 86807 3.001 23,150
25,41-29,0 23,000 32,000 273,000 198,000 5,000 86807 3.001 23,198
25,41-29,0 23,000 32,000 343,000 268,000 5,000 86807 3.001 23,268
25,41-29,0 23,000 32,000 433,000 358,000 5,000 86807 3.001 23,358
25,41-29,0 23,000 32,000 503,000 428,000 5,000 86807 3.001 23,428
25,41-29,0 23,000 32,000 683,000 608,000 5,000 86807 3.001 23,608
29,01-35,0 28,000 32,000 393,000 321,500 5,000 86807 3.500 28,322
29,01-35,0 28,000 32,000 473,000 401,500 5,000 86807 3.500 28,402
29,01-35,0 28,000 32,000 553,000 481,500 5,000 86807 3.500 28,482
29,01-35,0 28,000 32,000 763,000 691,500 5,000 86807 3.500 28,692
33,20-36,0 33,000 32,000 148,000 80,500 5,000 86807 3.500 33,081
33,20-36,0 33,000 32,000 173,000 105,500 5,000 86807 3.500 33,106
33,20-36,0 33,000 32,000 223,000 155,500 5,000 86807 3.500 33,156
33,20-36,0 33,000 32,000 273,000 205,500 5,000 86807 3.500 33,206
33,20-36,0 33,000 32,000 393,000 325,500 5,000 86807 3.500 33,326
33,20-36,0 33,000 32,000 503,000 435,500 5,000 86807 3.500 33,436
33,20-36,0 33,000 32,000 603,000 535,500 5,000 86807 3.500 33,536
33,20-36,0 33,000 32,000 823,000 755,500 5,000 86807 3.500 33,756
35,01-45,0 34,000 32,000 457,000 388,000 7,000 86807 4.001 34,388
35,01-45,0 34,000 32,000 607,000 538,000 7,000 86807 4.001 34,538
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Multiplex-Halter mit Zylinderschaft

di d d2 L 12 B G Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm
35,01-45,0 34,000 32,000 907,000 838,000 7,000 86807 4.001 34,838
45,01-55,0 44,000 40,000 467,000 394,000 7,000 86807 4.001 44,394
45,01-55,0 44,000 40,000 617,000 544,000 7,000 86807 4.001 44,544
45,01-55,0 44,000 40,000 917,000 844,000 7,000 86807 4.001 44,844
55,01-65,0 54,000 40,000 467,000 393,000 7,000 86807 4.001 54,393
55,01-65,0 54,000 40,000 617,000 543,000 7,000 86807 4.001 54,543
55,01-65,0 54,000 40,000 917,000 843,000 7,000 86807 4.001 54,843
65,01-78,0 63,000 40,000 230,000 155,000 9,000 86807 5.000 63,155
65,01-78,0 63,000 40,000 340,000 265,000 9,000 86807 5.000 63,265
65,01-78,0 63,000 40,000 470,000 395,000 9,000 86807 5.000 63,395
65,01-78,0 63,000 40,000 620,000 545,000 9,000 86807 5.000 63,545
65,01-78,0 63,000 40,000 920,000 845,000 9,000 86807 5.000 63,845
78,01-90,0 77,000 50,000 240,000 155,000 9,000 86807 5.000 77,155
78,01-90,0 77,000 50,000 350,000 265,000 9,000 86807 5.000 77,265
78,01-90,0 77,000 50,000 480,000 395,000 9,000 86807 5.000 77,395
78,01-90,0 77,000 50,000 630,000 545,000 9,000 86807 5.000 77,545
78,01-90,0 77,000 50,000 930,000 845,000 9,000 86807 5.000 77,845
90,01-102,0 89,000 50,000 240,000 155,000 9,000 86807 5.000 89,155
90,01-102,0 89,000 50,000 350,000 265,000 9,000 86807 5.000 89,265
90,01-102,0 89,000 50,000 480,000 395,000 9,000 86807 5.000 89,395
90,01-102,0 89,000 50,000 630,000 545,000 9,000 86807 5.000 89,545
90,01-102,0 89,000 50,000 930,000 845,000 9,000 86807 5.000 89,845

11
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Multiplex-Halter mit Morsekegel

Artikel-Nr. 86630
——
® | wn ® UMK‘

vernickelt e Halter fir Wechselplatten in kurzer Ausfiihrung. Der Halter mit Kegelschaft besitzt eine innere Kiihimittelzufuhr. Weite
Spannuten gewabhrleisten einen optimalen Spantransport. Einfaches Wechseln der Schneidplatten durch Klemmschrauben. Kein
Einjustieren der Wechselplatten nétig. Mit dem Wechselplatten-Spiralbohrer soll grundséatzlich ins volle Material gebohrt werden. Zum
Aufbohren vorgegossener oder vorgebohrter Locher ist dieses Werkzeug nicht geeignet.

Kuhlmittelzufiihrung: axial (radial auf Anfrage)

Spannschrauben Artikel-Nr. 86807 enthalten

L 12 B G Code-Nr.
mm mm mm mm mm
10,00-11,7 9,500 MK-2 139,000 56,000 2,500 86807 2.000 9,500
11,71-13,4 11,500 MK-2 141,000 58,000 2,500 86807 2.000 11,500
13,41-16,4 13,000 MK-2 148,000 63,000 3,500 86807 2.500 13,000
16,41-18,9 16,000 MK-2 150,000 67,000 3,500 86807 2.501 16,000
18,91-22,4 18,500 MK-3 178,000 76,000 4,000 86807 3.000 18,500

22,41-25,4 22,000 MK-3 181,000 80,000 4,000 86807 3.001 22,000
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Multiplex-Halter mit Morsekegel

Artikel-Nr. 86670

@WN

< @ 28 mm: vernickelt, > @ 28 mm: briiniert e Halter fir Wechselplatten in kurzer Ausfiihrung mit Ringlaufflache fur Kihimittelzufihrring.
Der Halter mit Kegelschaft besitzt eine innere Kihimittelzufuhr. Weite Spannuten gewahrleisten einen optimalen Spantransport. Einfaches
Wechseln der Schneidplatten durch Klemmschrauben. Kein Einjustieren der Wechselplatten nétig. Mit dem Wechselplatten-Spiralbohrer
soll grundsétzlich ins volle Material gebohrt werden. Zum Aufbohren vorgegossener oder vorgebohrter Locher ist dieses Werkzeug nicht
geeignet.

Kuhlmittelzufiihrung: radial (axial auf Anfrage)

Ab Halter-@ 63,0 mm: gerade genutet

SchaftgroBe MK 5: mit Querkeilnut

Spannschrauben Artikel-Nr. 86807 enthalten

d1 d S L 12 B G Code-Nr.
mm mm mm mm mm
25,01-29,0 24,000 MK-4 279,000 108,000 5,000 86807 3.500 24,000
29,01-35,0 28,000 MK-4 279,000 108,000 5,000 86807 3.500 28,000
35,01-45,0 34,000 MK-4 324,000 152,000 7,000 86807 4.001 34,000
45,01-55,0 44,000 MK-4 324,000 152,000 7,000 86807 4.001 44,000
55,01-65,0 54,000 MK-4 324,000 152,000 7,000 86807 4.001 54,000
65,01-78,0 63,000 MK-5 436,000 216,000 9,000 86807 5.000 63,000
78,01-90,0 77,000 MK-5 436,000 216,000 9,000 86807 5.000 77,000
90,01-102,0 89,000 MK-5 436,000 216,000 9,000 86807 5.000 89,000
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Multiplex-Halter mit Morsekegel

Artikel-Nr. 86650
'-m
® | wn ® UMK‘

vernickelt e Halter fir Wechselplatten in langer Ausfuihrung. Der Halter mit Kegelschaft besitzt eine innere Kiihimittelzufuhr. Weite
Spannuten gewabhrleisten einen optimalen Spantransport. Einfaches Wechseln der Schneidplatten durch Klemmschrauben. Kein
Einjustieren der Wechselplatten nétig. Mit dem Wechselplatten-Spiralbohrer soll grundséatzlich ins volle Material gebohrt werden. Zum
Aufbohren vorgegossener oder vorgebohrter Locher ist dieses Werkzeug nicht geeignet.

Kuhlmittelzufiihrung: axial (radial auf Anfrage)

Spannschrauben Artikel-Nr. 86807 enthalten

L 12 B G Code-Nr.
mm mm mm mm mm
10,00-11,7 9,500 MK-2 186,000 103,000 2,500 86807 2.000 9,500
11,71-13,4 11,500 MK-2 191,000 108,000 2,500 86807 2.000 11,500
13,41-16,4 13,000 MK-2 210,000 125,000 3,500 86807 2.500 13,000
16,41-18,9 16,000 MK-2 218,000 135,000 3,500 86807 2.501 16,000
18,91-22,4 18,500 MK-3 258,000 156,000 4,000 86807 3.000 18,500

22,41-25,4 22,000 MK-3 266,000 166,000 4,000 86807 3.001 22,000
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Multiplex-Halter mit Morsekegel

Artikel-Nr. 86680

— T
® | wn ®UMK‘

< @ 28 mm: vernickelt, > @ 28 mm: briiniert e Halter fir Wechselplatten in langer Ausfiihrung mit Ringlaufflache fur KihImittelzufihrring.
Der Halter mit Kegelschaft besitzt eine innere Kihimittelzufuhr. Weite Spannuten gewahrleisten einen optimalen Spantransport. Einfaches
Wechseln der Schneidplatten durch Klemmschrauben. Kein Einjustieren der Wechselplatten nétig. Mit dem Wechselplatten-Spiralbohrer
soll grundsétzlich ins volle Material gebohrt werden. Zum Aufbohren vorgegossener oder vorgebohrter Locher ist dieses Werkzeug nicht
geeignet.

Kuhlmittelzufiihrung: radial (axial auf Anfrage)

Ab Halter-@ 63,0 mm: gerade genutet

SchaftgroBe MK 5: mit Querkeilnut

Spannschrauben Artikel-Nr. 86807 enthalten

d1 d S L 12 B G Code-Nr.

mm mm mm mm mm
25,01-29,0 24,000 MK-4 379,000 208,000 5,000 86807 3.500 24,000
29,01-35,0 28,000 MK-4 379,000 208,000 5,000 86807 3.500 28,000
35,01-45,0 34,000 MK-4 429,000 257,000 7,000 86807 4.001 34,000
45,01-55,0 44,000 MK-4 429,000 257,000 7,000 86807 4.001 44,000
55,01-65,0 54,000 MK-4 429,000 257,000 7,000 86807 4.001 54,000
65,01-78,0 63,000 MK-5 536,000 316,000 9,000 86807 5.000 63,000
78,01-90,0 77,000 MK-5 536,000 316,000 9,000 86807 5.000 77,000
90,01-102,0 89,000 MK-5 536,000 316,000 9,000 86807 5.000 89,000

16
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Multiplex-Halter mit Morsekegel
Artikel-Nr. 86678
® | wn ® UMK‘

Oberflache < 1000 mm Gesamtlange vernickelt, > 1000 mm Gesamtlange briniert e Halter fir Wechselplatten in Uberlanger Ausflihrung.
Der Halter mit Kegelschaft besitzt eine innere Kihimittelzufuhr. Weite Spannuten gewahrleisten einen optimalen Spantransport. Einfaches
Wechseln der Schneidplatten durch Klemmschrauben. Kein Einjustieren der Wechselplatten nétig. Mit dem Wechselplatten-Spiralbohrer
soll grundsétzlich ins volle Material gebohrt werden. Zum Aufbohren vorgegossener oder vorgebohrter Locher ist dieses Werkzeug nicht
geeignet.

Kuhlmittelzufiihrung: radial (axial auf Anfrage)

Spannschrauben Artikel-Nr. 86807 enthalten

Il
I
Il
| 11|
N

|

|

|

|

|

|

|

/
d4

L
I
d1 d S L 12 B G Code-Nr.
mm mm mm mm mm
35,01-45,0 34,000 MK-4 566,000 393,000 7,000 86807 4.001 34,393
35,01-45,0 34,000 MK-4 716,000 543,000 7,000 86807 4.001 34,543
35,01-45,0 34,000 MK-4 1016,000 843,000 7,000 86807 4.001 34,843
45,01-55,0 44,000 MK-4 716,000 544,500 7,000 86807 4.001 44,545
45,01-55,0 44,000 MK-4 1016,000 844,500 7,000 86807 4.001 44,845
55,01-65,0 54,000 MK-4 560,000 387,000 7,000 86807 4.001 54,387
55,01-65,0 54,000 MK-4 716,000 543,000 7,000 86807 4.001 54,543
55,01-65,0 54,000 MK-4 1016,000 843,000 7,000 86807 4.001 54,843
65,01-78,0 63,000 MK-5 766,000 547,000 9,000 86807 5.000 63,547
65,01-78,0 63,000 MK-5 1066,000 847,000 9,000 86807 5.000 63,847
78,01-90,0 77,000 MK-5 766,000 544,000 9,000 86807 5.000 77,544
78,01-90,0 77,000 MK-5 1066,000 844,000 9,000 86807 5.000 77,844
90,01-102,0 89,000 MK-5 766,000 544,000 9,000 86807 5.000 89,544

90,01-102,0 89,000 MK-5 1066,000 844,000 9,000 86807 5.000 89,844



A4
HARTNER

Sonderprogramm Multiplex Modular-System @ 97 mm bis 210 mm

e

Folgende Versionen sind auf Anfrage lieferbar:

Aufnahmen

- SK50 DIN ISO 7388-1 mit Kiihimittelring - SK50 DIN ISO 7388-1 ohne Kiihimittelring
i
i g Es === - —8 8
{ L ) R —
| [ |
i jl[ L I i M
]
\G 1/4" 70
110
- SK50 DIN 2080 mit Kiihimittelring - SK50 DIN 2080 ohne Kiihimittelring
/ | - —_— | /
<f—-—-—:=====n-—n B IR o e e o I AN, .
e e et o ER15 = B === 48
N B [N ° B 1.5
\ i B \
I L
\G 1/4" 80
85
- MK 5/MK 6 mit Kiihimittelring - MK 5/MK 6 ohne Kiihimittelring
|fG 1/4
B | 111 R P i
MK5/MK6 U 15 &9 8 MK5/MK6 I e
T —
I
- o0
NG 1/4"
85
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Sonderprogramm Multiplex Modular-System @ 97 mm bis 210 mm

Verlangerungen fur Bohrkopf

Verlangerungen fiir Bohrkopf Verldngerungen fiir Bohrkopf
@ 97 mm - @ 130 mm* g 131 mm - @ 165 mm und @ 164 mm - @ 210 mm
L =186 mm L =204 mm
L =300 mm L =300 mm
L =500 mm
Mitnehmer
klein, fiir Bohrkopf @ 97 mm - @ 130 mm, groB, fiir Bohrkopf @ 131 mm - @ 165 mm
Breite 14 mm und @ 164 mm - @ 210 mm, Breite 16 mm
Bohrkopfe

Folgende GroBen sind auf Anfrage lieferbar:
-©@ 97 mm bis @ 130 mm, L = 118,5 mm*

- @ 131 mm bis @ 165 mm, L = 142,5 mm

- @ 164 mm bis @ 210 mm, L = 142,5 mm

* Reduzierung erforderlich
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Wechselplatten
Artikel-Nr. 86602
‘ - M - N S H
B o« ® %

Ausspitzung = @ 9,800 ® Wechselplatte mit Spanteilernuten. Spitzenwinkel 135°. Fir universelle Anwendung.

H S
b Iy
di I b Code-Nr. di il b Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm

10,000 8,700 2,500 10,000 18,000 11,700 3,500 18,000
10,200 8,700 2,500 10,200 18,250 11,700 3,500 18,250
10,500 8,700 2,500 10,500 18,500 11,700 3,500 18,500
11,000 8,700 2,500 11,000 18,750 11,700 3,500 18,750
11,110 8,700 2,500 11,110 19,000 13,700 4,000 19,000
11,500 8,700 2,500 11,500 19,500 13,700 4,000 19,500
11,750 8,700 2,500 11,750 19,750 13,700 4,000 19,750
12,000 8,700 2,500 12,000 20,000 13,700 4,000 20,000
12,300 8,700 2,500 12,300 20,250 13,700 4,000 20,250
12,500 8,700 2,500 12,500 20,500 13,700 4,000 20,500
12,750 8,700 2,500 12,750 21,000 13,700 4,000 21,000
13,000 8,700 2,500 13,000 21,250 13,700 4,000 21,250
13,250 8,700 2,500 13,250 21,500 13,700 4,000 21,500
13,500 11,700 3,500 13,500 21,750 13,700 4,000 21,750
13,750 11,700 3,500 13,750 22,000 13,700 4,000 22,000
14,000 11,700 3,500 14,000 22,500 13,700 4,000 22,500
14,250 11,700 3,500 14,250 23,000 13,700 4,000 23,000
14,500 11,700 3,500 14,500 23,500 13,700 4,000 23,500
14,750 11,700 3,500 14,750 24,000 13,700 4,000 24,000
15,000 11,700 3,500 15,000 24,500 13,700 4,000 24,500
15,250 11,700 3,500 15,250 24,750 13,700 4,000 24,750
15,500 11,700 3,500 15,500 25,000 13,700 4,000 25,000
15,750 11,700 3,500 15,750

16,000 11,700 3,500 16,000

16,500 11,700 3,500 16,500

16,750 11,700 3,500 16,750

17,000 11,700 3,500 17,000

17,250 11,700 3,500 17,250

17,500 11,700 3,500 17,500

17,750 11,700 3,500 17,750

20
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Ausspitzung = @ 25,000 e Wechselplatte mit Spanteilernuten. VA-Geometrie fir rostfreie Stéhle, Aluminium-Legierungen und

Artikel-Nr. 86605

WN

w ®

L]

Nichteisenmetalle.
Spitzenwinkel:

> (25,0 mm = 132°
> @ 66,0 mm = 140°

g

—
=

o L]

d,

d1
mm
25,000
25,500
26,000
26,500
27,000
28,000
29,000
29,500
30,000
31,000
32,000
33,000
34,000
35,000
36,000
37,000
37,500
38,000
39,000
40,000
41,000
42,000
43,000
44,000
45,000
46,000
47,000
48,000
49,000
50,000
50,500
51,000
52,000
53,000
54,000
55,000

mm
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000

mm
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000

HARTNER

Wechselplatten

Code-Nr.

25,000
25,500
26,000
26,500
27,000
28,000
29,000
29,500
30,000
31,000
32,000
33,000
34,000
35,000
36,000
37,000
37,500
38,000
39,000
40,000
41,000
42,000
43,000
44,000
45,000
46,000
47,000
48,000
49,000
50,000
50,500
51,000
52,000
53,000
54,000
55,000

v

di
mm
56,000
57,000
58,000
59,000
60,000
62,000
64,000
65,000
66,000
68,000
70,000
74,000
75,000
78,000
80,000
82,000
84,000
85,000
88,000
90,000
94,000
95,000
96,000
98,000
100,000
102,000

I
mm
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
25,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000

BN e
o e o e

mm
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000

Code-Nr.

56,000
57,000
58,000
59,000
60,000
62,000
64,000
65,000
66,000
68,000
70,000
74,000
75,000
78,000
80,000
82,000
84,000
85,000
88,000
90,000
94,000
95,000
96,000
98,000
100,000
102,000

21
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Wechselplatten
Artikel-Nr. 86608
’ - M - N S H
e . rRé&

Ausspitzung = @ 10,000 e Wechselplatte mit Spanteilernuten. Spitzenwinkel 135°. Fur universelle Anwendung.

H S
b Iy
di I b Code-Nr. di il b Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm

10,000 8,700 2,500 10,000 17,750 11,700 3,500 17,750
10,500 8,700 2,500 10,500 18,000 11,700 3,500 18,000
11,000 8,700 2,500 11,000 18,250 11,700 3,500 18,250
11,500 8,700 2,500 11,500 18,500 11,700 3,500 18,500
11,750 8,700 2,500 11,750 18,750 11,700 3,500 18,750
12,000 8,700 2,500 12,000 19,000 13,700 4,000 19,000
12,500 8,700 2,500 12,500 19,500 13,700 4,000 19,500
12,750 8,700 2,500 12,750 19,750 13,700 4,000 19,750
13,000 8,700 2,500 13,000 20,000 13,700 4,000 20,000
13,250 8,700 2,500 13,250 20,250 13,700 4,000 20,250
13,500 11,700 3,500 13,500 20,500 13,700 4,000 20,500
13,750 11,700 3,500 13,750 21,000 13,700 4,000 21,000
14,000 11,700 3,500 14,000 21,250 13,700 4,000 21,250
14,250 11,700 3,500 14,250 21,500 13,700 4,000 21,500
14,500 11,700 3,500 14,500 21,750 13,700 4,000 21,750
14,750 11,700 3,500 14,750 22,000 13,700 4,000 22,000
15,000 11,700 3,500 15,000 22,500 13,700 4,000 22,500
15,250 11,700 3,500 15,250 23,000 13,700 4,000 23,000
15,500 11,700 3,500 15,500 23,500 13,700 4,000 23,500
15,750 11,700 3,500 15,750 24,000 13,700 4,000 24,000
16,000 11,700 3,500 16,000 24,500 13,700 4,000 24,500
16,500 11,700 3,500 16,500 24,750 13,700 4,000 24,750
17,000 11,700 3,500 17,000 25,000 13,700 4,000 25,000
17,500 11,700 3,500 17,500
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Wechselplatten

Artikel-Nr. 86609

w ' B &

Ausspitzung = @ 25,000 e Wechselplatte mit Spanteilernuten. Fir universelle Anwendung.

Spitzenwinkel:

> @ 25,0 mm = 132°

> @ 66,0 mm = 140°; > @ 190,0 mm = 150°
Schneidstoff:

< @ 66,0 mm HSS-E-PM

> @ 66,0 mm HSS-E

g

d,
|

6~ ®

o L]

d1 11 b Code-Nr. di
mm mm mm mm
25,000 18,000 5,000 25,000 66,000
25,500 18,000 5,000 25,500 68,000
26,000 18,000 5,000 26,000 70,000
26,500 18,000 5,000 26,500 74,000
27,000 18,000 5,000 27,000 75,000
28,000 18,000 5,000 28,000 78,000
29,000 18,000 5,000 29,000 80,000
29,500 18,000 5,000 29,500 82,000
30,000 18,000 5,000 30,000 84,000
31,000 18,000 5,000 31,000 85,000
32,000 18,000 5,000 32,000 88,000
33,000 18,000 5,000 33,000 90,000
34,000 18,000 5,000 34,000 93,000
35,000 18,000 5,000 35,000 95,000
36,000 25,000 7,000 36,000 96,000
37,000 25,000 7,000 37,000 98,000
38,000 25,000 7,000 38,000 100,000
39,000 25,000 7,000 39,000 102,000
40,000 25,000 7,000 40,000 103,000
41,000 25,000 7,000 41,000 105,000
42,000 25,000 7,000 42,000 110,000
43,000 25,000 7,000 43,000 115,000
44,000 25,000 7,000 44,000 120,000
45,000 25,000 7,000 45,000 125,000
46,000 25,000 7,000 46,000 130,000
47,000 25,000 7,000 47,000 135,000
48,000 25,000 7,000 48,000 140,000
49,000 25,000 7,000 49,000 145,000
50,000 25,000 7,000 50,000 150,000
51,000 25,000 7,000 51,000 155,000
52,000 25,000 7,000 52,000 160,000
53,000 25,000 7,000 53,000 165,000
54,000 25,000 7,000 54,000 170,000
55,000 25,000 7,000 55,000 175,000
56,000 25,000 7,000 56,000 180,000
57,000 25,000 7,000 57,000 185,000
58,000 25,000 7,000 58,000 190,000
59,000 25,000 7,000 59,000 195,000
60,000 25,000 7,000 60,000 200,000
62,000 25,000 7,000 62,000 205,000
64,000 25,000 7,000 64,000 210,000

65,000 25,000 7,000 65,000

11
mm
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
37,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000
47,000

mm
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000

Code-Nr.

66,000
68,000
70,000
74,000
75,000
78,000
80,000
82,000
84,000
85,000
88,000
90,000
93,000
95,000
96,000
98,000
100,000
102,000
103,000
105,000
110,000
115,000
120,000
125,000
130,000
135,000
140,000
145,000
150,000
155,000
160,000
165,000
170,000
175,000
180,000
185,000
190,000
195,000
200,000
205,000
210,000
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Wechselplatten

Artikel-Nr. 86611

= @

WN

Ausspitzung = @ 10,000 e Wechselplatte mit Spanteilernuten. Fir universelle Anwendung.

Spitzenwinkel der Zentrierspitze:

<@ 35=120°
> 35 =140°
S| o
b |1
di I dz b Code-Nr. di
mm mm mm mm
10,000 10,000 5,000 2,500 10,000 23,000
10,500 10,000 5,000 2,500 10,500 23,500
11,000 10,000 5,000 2,500 11,000 24,000
11,500 10,000 5,000 2,500 11,500 24,500
11,750 10,000 5,000 2,500 11,750 24,750
12,000 10,000 5,000 2,500 12,000 25,000
12,500 10,000 5,000 2,500 12,500 25,000
12,700 10,000 5,000 2,500 12,700 25,400
12,750 10,000 5,000 2,500 12,750 25,500
13,000 10,000 5,000 2,500 13,000 26,000
13,250 10,000 5,000 2,500 13,250 26,500
13,500 13,000 6,000 3,500 13,500 27,000
13,750 13,000 6,000 3,500 13,750 28,000
14,000 13,000 6,000 3,500 14,000 29,000
14,250 13,000 6,000 3,500 14,250 29,500
14,500 13,000 6,000 3,500 14,500 30,000
14,750 13,000 6,000 3,500 14,750 31,000
15,000 13,000 6,000 3,500 15,000 32,000
15,250 13,000 6,000 3,500 15,250 33,000
15,500 13,000 6,000 3,500 15,500 34,000
15,750 13,000 6,000 3,500 15,750 35,000
16,000 13,000 6,000 3,500 16,000 36,000
16,500 13,000 6,000 3,500 16,500 37,000
17,000 13,000 6,000 3,500 17,000 38,000
17,500 13,000 6,000 3,500 17,500 39,000
17,750 13,000 6,000 3,500 17,750 40,000
18,000 13,000 6,000 3,500 18,000 41,000
18,250 13,000 6,000 3,500 18,250 42,000
18,500 13,000 6,000 3,500 18,500 43,000
18,750 13,000 6,000 3,500 18,750 44,000
19,000 15,000 7,000 4,000 19,000 45,000
19,500 15,000 7,000 4,000 19,500 46,000
19,750 15,000 7,000 4,000 19,750 47,000
20,000 15,000 7,000 4,000 20,000 48,000
20,250 15,000 7,000 4,000 20,250 49,000
20,500 15,000 7,000 4,000 20,500 50,000
21,000 15,000 7,000 4,000 21,000 51,000
21,250 15,000 7,000 4,000 21,250 52,000
21,500 15,000 7,000 4,000 21,500 53,000
21,750 15,000 7,000 4,000 21,750 54,000
22,000 15,000 7,000 4,000 22,000 55,000
22,500 15,000 7,000 4,000 22,500 56,000

24

11
mm
15,000
15,000
15,000
15,000
15,000
15,000
18,500
18,500
18,500
18,500
18,500
18,500
18,500
18,500
18,500
18,500
18,500
18,500
18,500
18,500
18,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500
25,500

dz

7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
9,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000
13,000

mm
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000
7,000

Code-Nr.

23,000
23,500
24,000
24,500
24,750
25,000
25,000
25,400
25,500
26,000
26,500
27,000
28,000
29,000
29,500
30,000
31,000
32,000
33,000
34,000
35,000
36,000
37,000
38,000
39,000
40,000
41,000
42,000
43,000
44,000
45,000
46,000
47,000
48,000
49,000
50,000
51,000
52,000
53,000
54,000
55,000
56,000



v
HARTNER

Wechselplatten
di bl dz b Code-Nr. di I dz b Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm
57,000 25,500 13,000 7,000 57,000 65,000 25,500 13,000 7,000 65,000
58,000 25,500 13,000 7,000 58,000
59,000 25,500 13,000 7,000 59,000
60,000 25,500 13,000 7,000 60,000
62,000 25,500 13,000 7,000 62,000
64,000 25,500 13,000 7,000 64,000

Stufenhalter auf Anfrage erhéltlich

25
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Wechselplatten
Artikel-Nr. 86708
‘ - M - N S H
Wl @ w ® &%

Ausspitzung = @ 9,800  Wechselplatte ohne Spanteilernuten. Fiir Werkstoffe tiber 600 N/mm?. Fiir universelle Anwendung.
Spitzenwinkel:

<@ 25,4 mm =135°

> @ 25,4 mm = 132°

Mit Fase (siehe ,Einsatzempfehlungen Multiplex*/ Technischer Teil)

L]
ds

©

u I1
di I b Code-Nr. di il b Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm

10,000 8,700 2,500 10,000 19,500 18,700 4,000 19,500
10,200 8,700 2,500 10,200 19,750 18,700 4,000 19,750
10,500 8,700 2,500 10,500 20,000 13,700 4,000 20,000
11,000 8,700 2,500 11,000 20,500 13,700 4,000 20,500
11,500 8,700 2,500 11,500 21,000 13,700 4,000 21,000
12,000 8,700 2,500 12,000 21,500 13,700 4,000 21,500
12,250 8,700 2,500 12,250 22,000 13,700 4,000 22,000
12,500 8,700 2,500 12,500 22,500 13,700 4,000 22,500
12,750 8,700 2,500 12,750 22,750 13,700 4,000 22,750
13,000 8,700 2,500 13,000 23,000 13,700 4,000 23,000
13,500 11,700 3,500 13,500 23,500 13,700 4,000 23,500
13,750 11,700 3,500 13,750 24,000 13,700 4,000 24,000
14,000 11,700 3,500 14,000 24,250 13,700 4,000 24,250
14,250 11,700 3,500 14,250 24,500 13,700 4,000 24,500
14,500 11,700 3,500 14,500 25,000 13,700 4,000 25,000
14,750 11,700 3,500 14,750 26,000 17,300 5,000 26,000
15,000 11,700 3,500 15,000 27,000 17,300 5,000 27,000
15,500 11,700 3,500 15,500 28,000 17,300 5,000 28,000
15,750 11,700 3,500 15,750 29,000 17,300 5,000 29,000
16,000 11,700 3,500 16,000 30,000 17,300 5,000 30,000
16,250 11,700 3,500 16,250 31,000 17,300 5,000 31,000
16,500 11,700 3,500 16,500 32,000 17,300 5,000 32,000
16,750 11,700 3,500 16,750 34,000 17,300 5,000 34,000
17,000 11,700 3,500 17,000 35,000 17,300 5,000 35,000
17,500 11,700 3,500 17,500

17,750 11,700 3,500 17,750

18,000 11,700 3,500 18,000

18,250 11,700 3,500 18,250

18,500 11,700 3,500 18,500

19,000 13,700 4,000 19,000

26



Artikel-Nr. 86702
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Ausspitzung = @ 10,000 ¢ Wechselplatte ohne Spanteilernuten. Fir Werkstoffe tiber 600 N/mm?. Fiir universelle Anwendung.

Spitzenwinkel:

<@ 25,4 mm =135°
> @ 25,4 mm = 132°
Mit Fase (siehe ,Einsatzempfehlungen Multiplex*/ Technischer Teil)

©

ds

d1
mm
10,000
10,200
10,500
11,000
12,000
12,500
12,750
13,000
13,500
18,750
14,000
14,100
14,500
14,750
15,000
15,500
16,000
16,250
16,500
16,750
17,000
17,500
17,750
18,000
18,250
18,500
19,000
19,500
19,750
20,000

11
mm
8,700
8,700
8,700
8,700
8,700
8,700
8,700
8,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
13,700
13,700
13,700
13,700

mm
2,500
2,500
2,500
2,500
2,500
2,500
2,500
2,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
4,000
4,000
4,000
4,000

HARTNER

Wechselplatten

Code-Nr.

10,000
10,200
10,500
11,000
12,000
12,500
12,750
13,000
13,500
13,750
14,000
14,100
14,500
14,750
15,000
15,500
16,000
16,250
16,500
16,750
17,000
17,500
17,750
18,000
18,250
18,500
19,000
19,500
19,750
20,000

v

di
mm
20,500
21,000
21,500
22,000
22,300
22,750
23,000
24,250
24,500
25,000
26,000
26,500
27,000
28,000
29,000
29,800
30,000
32,000
33,000
34,000
35,000

I
mm
13,700
13,700
13,700
13,700
13,700
13,700
13,700
13,700
13,700
18,700
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300

BN e
® O e O

mm
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000

Code-Nr.

20,500
21,000
21,500
22,000
22,300
22,750
23,000
24,250
24,500
25,000
26,000
26,500
27,000
28,000
29,000
29,800
30,000
32,000
33,000
34,000
35,000
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Wechselplatten
Artikel-Nr. 86709
‘ - M - N S H
W@ w ® &%

Ausspitzung = @ 9,800  Wechselplatte ohne Spanteilernuten. Fiir Werkstoffe bis 600 N/mm?. Fiir universelle Anwendung.
Spitzenwinkel:

<@ 25,4 mm =135°

> @ 25,4 mm = 132°

Ohne Fase (siehe ,Einsatzempfehlungen Multiplex“/ Technischer Teil)

L]
ds

©

u I1
di I b Code-Nr. di il b Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm

10,000 8,700 2,500 10,000 18,250 11,700 3,500 18,250
10,200 8,700 2,500 10,200 18,500 11,700 3,500 18,500
10,500 8,700 2,500 10,500 19,000 13,700 4,000 19,000
11,000 8,700 2,500 11,000 19,500 13,700 4,000 19,500
11,110 8,700 2,500 11,110 20,000 13,700 4,000 20,000
12,000 8,700 2,500 12,000 20,500 13,700 4,000 20,500
12,500 8,700 2,500 12,500 20,640 13,700 4,000 20,640
12,700 8,700 2,500 12,700 21,000 13,700 4,000 21,000
12,750 8,700 2,500 12,750 21,500 13,700 4,000 21,500
13,000 8,700 2,500 13,000 22,000 13,700 4,000 22,000
13,500 11,700 3,500 13,500 23,000 13,700 4,000 23,000
14,000 11,700 3,500 14,000 23,250 13,700 4,000 23,250
14,500 11,700 3,500 14,500 24,500 13,700 4,000 24,500
14,750 11,700 3,500 14,750 25,000 13,700 4,000 25,000
15,000 11,700 3,500 15,000 26,000 17,300 5,000 26,000
15,880 11,700 3,500 15,880 27,000 17,300 5,000 27,000
16,250 11,700 3,500 16,250 28,000 17,300 5,000 28,000
16,500 11,700 3,500 16,500 29,000 17,300 5,000 29,000
16,670 11,700 3,500 16,670 30,000 17,300 5,000 30,000
16,750 11,700 3,500 16,750 33,000 17,300 5,000 33,000
17,000 11,700 3,500 17,000 34,000 17,300 5,000 34,000
17,500 11,700 3,500 17,500 35,000 17,300 5,000 35,000
17,750 11,700 3,500 17,750

18,000 11,700 3,500 18,000
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Artikel-Nr. 86701

WN

= @

L]

Ausspitzung = @ 10,000 ¢ Wechselplatte ohne Spanteilernuten. Fir Werkstoffe bis 600 N/mm?2. Fir universelle Anwendung.

Spitzenwinkel:

<@ 25,4 mm =135°
> @ 25,4 mm = 132°
Ohne Fase (siehe ,Einsatzempfehlungen Multiplex“/ Technischer Teil)

©

ds

d1
mm
10,000
10,200
10,500
11,000
11,500
12,000
12,500
12,750
13,000
13,500
18,750
14,000
14,250
14,500
14,750
15,000
15,500
15,750
16,000
16,250
16,500
16,750
17,000
17,500

11
mm
8,700
8,700
8,700
8,700
8,700
8,700
8,700
8,700
8,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700
11,700

mm
2,500
2,500
2,500
2,500
2,500
2,500
2,500
2,500
2,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500
3,500

HARTNER

Wechselplatten

Code-Nr.

10,000
10,200
10,500
11,000
11,500
12,000
12,500
12,750
13,000
13,500
13,750
14,000
14,250
14,500
14,750
15,000
15,500
15,750
16,000
16,250
16,500
16,750
17,000
17,500

v

di
mm
17,750
18,000
18,500
19,000
19,500
20,000
20,500
21,000
21,500
22,000
23,000
24,000
24,500
25,000
26,000
27,000
28,000
29,000
30,000
31,000
32,000
33,000
34,000
35,000

I
mm
11,700
11,700
11,700
13,700
13,700
13,700
13,700
18,700
13,700
18,700
18,700
18,700
18,700
18,700
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300
17,300

BN e
® O e O

mm
3,500
3,500
3,500
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
4,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000
5,000

Code-Nr.

17,750
18,000
18,500
19,000
19,500
20,000
20,500
21,000
21,500
22,000
23,000
24,000
24,500
25,000
26,000
27,000
28,000
29,000
30,000
31,000
32,000
33,000
34,000
35,000
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Wechselplatten

Artikel-Nr. 86711

W s
°

WO wm® &

Ausspitzung = @ 10,0 e Wechselplatte mit Spanteilernuten. Aluminium-Geometrie fir Aluminium-Legierungen, Nichteisenmetalle und
Kunststoffe.

<@ 254 mm=135°

> @ 25,4 mm = 132°

H S
b Iy
di I b Code-Nr. di 11 b Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm
10,000 8,700 2,500 10,000 24,000 18,700 4,000 24,000
10,200 8,700 2,500 10,200 24,250 18,700 4,000 24,250
10,500 8,700 2,500 10,500 24,500 13,700 4,000 24,500
11,000 8,700 2,500 11,000 25,000 13,700 4,000 25,000
11,500 8,700 2,500 11,500 25,400 17,300 5,000 25,400
12,000 8,700 2,500 12,000 26,000 17,300 5,000 26,000
12,250 8,700 2,500 12,250 27,000 17,300 5,000 27,000
12,500 8,700 2,500 12,500 28,000 17,300 5,000 28,000
12,700 8,700 2,500 12,700 29,000 17,300 5,000 29,000
12,750 8,700 2,500 12,750 30,000 17,300 5,000 30,000
13,000 8,700 2,500 13,000 31,000 17,300 5,000 31,000
13,500 11,700 3,500 13,500 32,000 17,300 5,000 32,000
13,750 11,700 3,500 13,750 34,000 17,300 5,000 34,000
14,000 11,700 3,500 14,000 35,000 17,300 5,000 35,000
14,250 11,700 3,500 14,250 36,000 24,000 7,000 36,000
14,500 11,700 3,500 14,500 37,000 24,000 7,000 37,000
14,750 11,700 3,500 14,750 38,000 24,000 7,000 38,000
15,000 11,700 3,500 15,000 39,000 24,000 7,000 39,000
15,500 11,700 3,500 15,500 40,000 24,000 7,000 40,000
15,750 11,700 3,500 15,750 41,000 24,000 7,000 41,000
16,000 11,700 3,500 16,000 42,000 24,000 7,000 42,000
16,250 11,700 3,500 16,250 43,000 24,000 7,000 43,000
16,500 11,700 3,500 16,500 44,000 24,000 7,000 44,000
16,750 11,700 3,500 16,750 45,000 24,000 7,000 45,000
17,000 11,700 3,500 17,000 46,000 24,000 7,000 46,000
17,500 11,700 3,500 17,500 47,000 24,000 7,000 47,000
17,750 11,700 3,500 17,750 48,000 24,000 7,000 48,000
18,000 11,700 3,500 18,000 49,000 24,000 7,000 49,000
18,250 11,700 3,500 18,250 50,000 24,000 7,000 50,000
18,500 11,700 3,500 18,500 51,000 24,000 7,000 51,000
19,000 13,700 4,000 19,000 52,000 24,000 7,000 52,000
19,500 13,700 4,000 19,500 53,000 24,000 7,000 53,000
19,750 13,700 4,000 19,750 54,000 24,000 7,000 54,000
20,000 13,700 4,000 20,000 55,000 24,000 7,000 55,000
20,500 13,700 4,000 20,500 56,000 24,000 7,000 56,000
21,000 13,700 4,000 21,000 57,000 24,000 7,000 57,000
21,500 13,700 4,000 21,500 58,000 24,000 7,000 58,000
22,000 13,700 4,000 22,000 59,000 24,000 7,000 59,000
22,500 13,700 4,000 22,500 60,000 24,000 7,000 60,000
22,750 13,700 4,000 22,750 62,000 24,000 7,000 62,000
23,000 13,700 4,000 23,000 64,000 24,000 7,000 64,000
23,500 13,700 4,000 23,500 65,000 24,000 7,000 65,000
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Zubehor

| AikelNr 88890
-
wni

KuhImittelzufihrring fur Halter mit MK und Ringlaufflache 86670 und 86680 (ohne Verschraubungsset).

MK 4 31,750 80,000 G1/4 45,000 31,750

KihImittelzufihrrohr fir KihimittelzufUhrringe Artikel-Nr. 86690.

G1/4 200,000 13,160
G1/2 200,000 20,960

3
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Zubehor

D'|

Schnellverschlusskupplung fir Kihimittelzufiihrrohre Artikel-Nr. 82571

9,000 118,000
G1/2 13,000 118,000 13,000

(]

Torx-Schrauben flr Multiplexhalter

]
© Torx
4,000 2,000
M2 5 5,000 2,500
M2,5 7,000 T7 2,501

M4 6,000 T15 4,000
M4 15,000 T20 4,001

3

w
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Zubehor

DY|

Torx-Schraubendreher

T6 150,000 6,001
T7 150,000 7,001
T8 150,000 8,001

T20 205,000 20,001
T25 207,000 25,001
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KuhlImittelzufuhrfutter fur Multiplex

Artikel-Nr. 86691

WN E’SK

Kuhlmittelzuftihrfutter mit SK nach DIN ISO 7388-1 und zylindrischer Aufbohrung. Bei kleineren Schaft-@ Verwendung mit Reduzierhdilse.

d3

_ mtmﬂ y
B P
q
G4/ !
L
d3 d D di L M Code-Nr.
mm mm mm mm
SK 40 32,000 65,000 88,000 130,000 M16 32,040
SK 50 40,000 65,000 98,000 135,000 M24 40,050
SK 50 50,000 90,000 128,000 165,000 M24 50,050



KuhlImittelzufuhrfutter fur Multiplex

Artikel-Nr. 86692

WN E:SK

v

HARTNER

Kuhlmittelzufihrfutter mit SK nach DIN 2080 und zylindrischer Aufbohrung. Bei kleineren Schaft-@ Verwendung mit Reduzierhiilse.

d3

A

c——_ _ D i J & m
i e s Iﬁﬁ °| o 8
\
i f
G 14"/
L
d3 d D
mm mm

SK 40 32,000 65,000
SK 50 40,000 65,000
SK 50 50,000 90,000

36

di
mm
88,000
98,000
123,000

L
mm
110,000
120,000
145,000

M Code-Nr.
M16 32,040
M24 40,050
M24 50,050
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KuhlImittelzufuhrfutter fur Multiplex

Artikel-Nr. 86693

WN DMK

Kuhlmittelzufihrfutter mit MK nach DIN 228 B und zylindrischer Aufbohrung. Bei kleineren Schaft-@ Verwendung mit Reduzierhiilse.

d3 Lo
N
037 ‘ } W °f o o
il
G4/
L
d3 d D di L M Code-Nr.
mm mm mm mm

MK-4 32,000 65,000 88,000 100,000 M14 32,400
MK-5 40,000 75,000 98,000 110,000 M16 40,500
MK-6 40,000 75,000 98,000 120,000 M16 40,600
MK-5 50,000 90,000 123,000 140,000 M20 50,500

MK-6 50,000 90,000 123,000 140,000 M20 50,600
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KuhlImittelzufuhrfutter fur Multiplex

Artikel-Nr. 86694

WN

Kuhlmittelzufihrfutter mit MAS BT nach DIN ISO 7388-2 und zylindrischer Aufbohrung. Bei kleineren Schaft-@ Verwendung mit
Reduzierhilse.

MAS-BT

d3

Hz}ﬂtmﬂ ]
B
ol
G4/ !
L
d3 d D di L M Code-Nr.
mm mm mm mm
BT 40 32,000 65,000 88,000 125,000 M16 32,040
BT 50 40,000 65,000 98,000 145,000 M24 40,050
BT 50 50,000 90,000 128,000 170,000 M24 50,050
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Reduzierhiilsen fur Kiuhimittelzufuhrfutter

Artikel-Nr. 86699

wn|| | oY

Reduzierhllse fur KihimittelzufUhrfutter mit zylindrischer Aufnahmebohrung

d d2 L A
mm mm mm mm
20,000 32,000 65,000 5,000
20,000 40,000 75,000 5,000
25,000 32,000 65,000 5,000
25,000 40,000 75,000 5,000
32,000 40,000 75,000 5,000

Code-Nr.

20,032
20,040
25,032
25,040
32,040
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Multiplex - Die Kuhimittel-Zufihrung

Jeder Multiplex-Halter verfligt Uiber eine innere Kihlmittel-Zufuhr. Sie gewahrleistet sowohl beim horizontalen als

auch beim vertikalen Bohren eine optimale Kuhimittel- sowie Schmiermittel-Versorgung der Schneiden und verlangert so die
Standwege. Gleichzeitig sorgt das Kuhimittel fir einen optimierten Spénetransport aus der Bohrung heraus.

Die Kuhlmittel-Zufiihrung erfolgt bei den verschiedenen Schaftausfiihrungen unterschiedlich:

Zufithrbohrung an der Stirnseite des Schaftes 7

Fir stehende und drehende Werkzeuge: ////////////////A
Kuhimittelzufuhr axial durch die Werkzeugaufnahme.
Fur Halter mit Zylinderschaft und Bohr-@ 10 bis 102 mm.
Halter Art.-Nr. 86612/86622/86624/86730/86740/86750
und Uberlange Halter

Zufiihrbohrung an der Stirnseite des Schaftes mit Zufiihrfutter
Fur drehende Werkzeuge:

KuhImittelzufuhr radial durch das Kuhimittelzufihrfutter.

Fur Halter mit Zylinderschaft und Bohr-@ 10 bis 102 mm.

Halter Art.-Nr. 86612/86622/86624/86730/86740/86750

und Uberlange Halter

Kuhimittelzufuhrfutter SK40/50 auf zyl. und MK4/5/6 auf zyl.

Zufithrbohrung am Austreiblappen

Fur stehende und drehende Werkzeuge:

Kuhlmittelzufuhr axial durch die Werkzeugaufnahme.

Fur Halter mit Morsekegelschaft und Bohr-@ 10 bis 25 mm.
Halter Art.-Nr. 86630/86650

Zufiihrbohrung seitlich am Morsekegel
Fur stehende Werkzeuge:

KuhImittelzufuhr radial durch die Werkzeugaufnahme. 4 = 1 me i | @ )
Fur Halter mit Morsekegelschaft und Bohr-@ 10 bis 25 mm. %////%
Halter auf Anfrage 1

Zufiihrbohrung seitlich am Sitz der Ringlaufflache

Fur stehende Werkzeuge:

Kuhlmittelzufuhr Uber direkte Schlauch-/Rohrverbindung

mit Gewinde R1/4" und R1/2". Fur Halter mit Morsekegel und
Sitz fur Zuflhrring fur Bohr-& 25 bis 102 mm.

Halter Art.-Nr. 86670/86680 und Uberlange Halter

Zufiihrbohrung seitlich am Sitz der Ringlauffliche

Fur drehende Werkzeuge:

Kihlmittelzufuhr radial durch den Zufihrring. Fir Halter mit
Morsekegel und Ringlaufflache ab Bohr-@ 25 mm.

Halter Art.-Nr. 86670/86680 und Uberlange Halter
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Multiplex - Tipps und Tricks

Bohren vorgebohrter Bohrungen

Da das Multiplex System hauptsachlich durch die Querschneide
geflhrt wird, ist es zum Aufbohren von vorgegossenen oder
vorgebohrten Léchern nicht geeignet. Falls das System dennoch
eingesetzt wird, sind die Einsatzparameter zu verringern.

Bohren in unterbrochenem Schnitt

Zum Bohren in unterbrochenem Schnitt (z.B. Querbohrungen,
die gréBer als der Bohrdurchmesser sind) ist das Multiplex
System nicht geeignet.

Anzentrieren der Bohrung
Die Bohrplatten des Multiplex-Systems sind ausgespitzt. Ein
Anzentrieren ist somit erst ab gréBeren Bohrtiefen notwendig.
Falls das Anzentrieren aus technischen Griinden notwendig ist,
muss der Spitzenwinkel der Zentrierung gleich oder gréBer wie
der Spitzenwinkel der Schneidplatte sein.
Dies entspricht: bis d = 25,4 mm = 135°

bis d = 66,0 mm = 132°

ab d = 66,0 mm = 140°
Es kann auch ein kurzer Halter (3xD) zum Anbohren verwendet werden.

Verlaufen des Bohrers

Ein Verlaufen des Bohrers hangt von verschiedenen Faktoren ab.
Als Richtwert flir Bohrtiefen bis 7xD kann man einen Wert von
ca. 0,1-0,16 mm annehmen. In diesem Fall sollte aber immer
der kirzest mégliche und somit stabilste Haltertyp verwendet
werden.

Kiihimitteldruck

Das Kuhlschmiermittel ist beim Multiplex System fiir die
Spanabfuhr sehr wichtig. Es kann ab einem Druck von

ca. 5 bar betrieben werden. Generell gilt aber: Je mehr Kihimittel
zur Verfligung steht, desto besser. Durch den Einsatz von
Kuhlmittelringen oder Kihimittelzuftihrfuttern ist das Multiplex-
System auch mit der an alteren Maschinen vorhandenen
AuBenkuhlung einsetzbar. Der jeweilige Anwendungsfall kann
jederzeit mit unseren Anwendungstechnikern abgeklart werden.

Starker Schneidenverschlei3

Wenn sich an den Schneidecken eine Stufe eingebrannt hat,
ist die Schnittgeschwindigkeit zu hoch und muss reduziert
werden. Messen Sie den Durchmesser, der abgebrannt ist,
und berechnen Sie die Schnittgeschwindigkeit anhand dieses
Durchmessers neu. Von dieser neuen Drehzahl ziehen Sie 10%
ab und geben diesen Wert dann in die Maschine ein.
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Multiplex - Das Kiihimittelaggregat

Von ganz entscheidender Bedeutung ist ein leistungsféhiges Kihimittelaggregat. Sind Druck und Menge des Kiihimittels nicht
ausreichend, so kann dies zu einer schlechten Bohrungsoberflache oder zum Werkzeugbruch fihren.
Die GroBe der Feststoffteilchen im Kuhimittel sollten 50 ym mdglichst nicht Gberschreiten.

Als Kiihlschmiermittel empfehlen wir beim Einsatz der Multiplex-Werkzeuge sowohl bei Schnellstahl- als auch bei Hartmetall-
Wechselplatten Bohremulsion im tblichen Mischungsverhéltnis 1 : 20.

Wichtiger als die Zusammensetzung der Bohremulsion sind der Kiihimitteldruck und die Kihimittelmenge. Ein leistungsfahiges
KuhImittelaggregat ist deshalb eine wichtige Voraussetzung flr eine ausreichende Kiihlung und Schmierung.

10 20 30 40 50 60 70 80 90

Maschine und Werkstiick
|

Erst die Stabilitdt von Maschine, Spindel, Werkstiickaufspannung und Werksttick ermdéglichen den Einsatz des Schneidstoffs
Hartmetall. Ungeniigende Steifigkeit fihrt zu Schwingungen oder Durchsacken des Bohrers bei Durchgangsléchern, wenn die
Querschneide aus dem Werkstick austritt. Geringe Standwege oder Plattenbruch kénnen die Folge sein.

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 210
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Multiplex - Auf Wunsch bieten wir Sonderlé6sungen an

(BITTE KREUZEN SIE NACH IHREN WUNSCHEN AN):

Halter mit Morsekegel
axiale/radiale Zufiihrung Kegelschaft DIN 228 L1

L3

Halter mit Morsekegel und Ringlaufflache fiir Zufiihrring Art.-Nr. 86690

Kegelschaft DIN 228 Ringlaufflache

mit Querkeilnut

ohne Querkeilnut o
Querkeilnut ‘
‘ab MK5 L
L3
Halter mit Zylinderschaft
N i — .
8 T = 5

L2 L1
L3
Fiir ein Angebot benétigen wir noch folgende Angaben:
Bohrungsdurchmesser
(max. Platten-@ 210 mm) ......... Zu zerspanendes Material ........cccvevvvininns
Bohrungstiefe L1 .......cccccveereecmssecresenssneas Kiihimitteldruck .......coocmiiimmmisnnnnssniianns
Stiickzahl

SPANNULIANGE «.eceeecrereerereeeseesssssnsanes (Mindestabnahme 2 Stick) -.........cvveeevese.
Gesamtlange Querkeilnut
(bis ca. 1000 MM) ..coveerrrcrrrerrrneessnessnnessnes (bei Morsekegel) .......courmmmrrrisssmmnnnssssananns
Schaftdurchmesser

(bei Weldonschaft) ........ccceecerreesscemcerrennans

Fir Fragen steht Ihnen gerne unsere Anwendungstechnik telefonisch und auch vor Ort zur Verfligung. Telefon 07431/125-0
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Multiplex - Fiir Sonderlangen benétigen wir folgende Angaben

Stufenbohrer
fir Gewindekernloch
mit Senkung 90°

Stufenbohrer
mit Stufenwinkel 180°

Stufenbohrung
mit frei wahlbarem Senkwinkel

Fiir ein Angebot benétigen wir noch folgende Angaben:

Bitte oben
BORrungSsform .......cceeceeeeererseesmsssersnsssnssnes ankreuzen Winkel W ....iiriesnssnisessnsesnsssnnns

DUrchmesser DT ...ceecveereerremssessssssessseesens Zu zerspanendes Material ..........ccccennens

Durchmesser D2 .........cccccvmmemecmmmnnnsssseenenes

Lange L1 i snsms s sasnnnnes

-1V T

oder senden Sie uns einen Zeichnungsausschnitt, aus dem wir alle MaBe entnehmen kdnnen.
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Multiplex - Sondergeometrien

Formplatte* nach Kundenzeichnung NC-Platte (HSS-E/PM HSS-E oder HM) mit 90° oder 120°.
(HSS-E/PM HSS-E oder HM). (Je nach @ wird der 90°-Winkel im Spitzenbereich verzerrt)

- ..
Platte mit Eckenradius (HSS-E/PM HSS-E oder HM). Stufenplatte (HSS-E/PM HSS-E oder HM).

Messing-Geometrie (HM) fiir den Einsatz in Messing Radiusplatte* (HSS-E/PM HSS-E)
und dhnlichen Werkstoffen.

* Beim Einsatz von Formplatten bitte beachten:

¢ Nur mit kurzem Halter einsetzen.

¢ Die Bohrung sollte mit einer normalen Multi-
plex-Platte vorgebohrt werden (gleicher oder
kleinerer Q).

e Nur bedingt zum Bohren ins Volle geeignet.

e Wenn mdglich Zeichnungsausschnitt der Bohrung
zuschicken

Anschliff fiir faserverstarkte Kunststoffe (HM).

Sondergeometrien erhalten Sie auf Anfrage mit den unterschiedlichsten Beschichtungen aus unserem Programm.
Sprechen Sie uns einfach an. Lieferzeit ca. 3 Wochen.

1
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Einsatzempfehlungen Multiplex

Werkzeuge mit fett gedruckter Vorschubreihen-Nr. sind bevorzugt auszuwahlen.

Vorschubreihen-Code gerll_(s:toffbezogene Kuhlmittel:
u
] N N I M
f (mm/U) @ Emulsion

10,00 0,08 0,09 0,11 0,14 0,19 0,24
12,50 0,09 0,11 0,13 0,17 0,22 0,28
16,00 0,11 0,13 0,16 0,21 0,27 0,34

40,00 0,23 0,26 0,33 0,42 0,54 0,69
50,00 0,27 0,31 0,39 0,50 0,64 0,82
63,00 0,32 0,38 0,47 0,60 0,77 0,98

J-Bereich

Schneidstoff
Hartmetallsorte
HM-Anwendungsgruppe
Oberflache

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm?) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 O
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 @)
1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 O
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @)
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 O
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 O
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @)
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 O
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 @)
[Unlegierte Einsatzstahlem i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 O
1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 [ )
1.8504 34CrAl6 <1000 O
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 [ ]
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @)
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 [ }
['Schnellarbeitsstahle I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ )
[FederstaRlem I 1.5026 5587, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB [ )
Gehartete Stéhle - <48 HRC [ )
<66 HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ )
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ )
0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB QO
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB O
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB O
- <350 HB @)
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB QO
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 QO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 OO
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 [ ]
[Aluminium und Al-Legierungen  3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 O
[Al-Knetlegierungen ~~ 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 O
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 O
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @)
[ Magnesium-Legierungen ~ 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 O
['Kupfer, niedriglegiert " 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 O
2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 O
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @)
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 o) ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 [ )
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 [ ]
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 QO
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 O
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 O
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25...102

10...102

10 - 65

A Vorschubreihen- A Vorschubreihen- A Vorschubreihen- A Vorschubreihen- A Vorschubreihen-
m/min Code m/min Code m/min Code m/min Code m/min Code
40 4 48 4 40 4 48 4 25 3
35 4 42 4 35 4 42 4 25 3
50 5 60 5 50 5 60 5 30 3
40 5 50 5 40 5 50 5 25 3
40 4 45 4 40 4 45 4 22 3
35 4 40 4 35 4 40 4 20 3
30 4 35 4 30 4 35 4 20 3
25 3 28 3 25 3 28 3 15 2
22 2 25 2 22 2 25 2 15 2
35 3 40 3 35 3 40 3 20 2
25 3 28 3 25 3 28 3 15 2
22 2 25 2 22 2 25 2 15 2
22 3 25 3 22 3 25 3 15 2
15 2 18 2 15 2 18 2 12 1
26 3 28 3 26 3 28 3 15 2
22 2 25 2 22 2 25 2 15 2
12 2 18 2 12 2 18 2 10 1
10 2 13 2 10 2 13 2 8 1
20 2 23 2 20 2 23 2 10 1
15 2 17 2 15 2 17 2 10 1
15 2 20 2 15 2 20 2 10 1
35 4 40 4 35 4 40 4 20 3
35 4 40 4 35 4 40 4 20 3
35 4 40 4 35 4 40 4 20 3
28 4 33 4 28 4 33 4 15 3
60 5 65 5 60 5 65 5 32 4
80 5 85 5 80 5 85 5 42 4
85 5 85 5] 85 5 85 5 42 4
70 5 70 5 70 5 70 5 35 4
45 4 50 4 45 4 50 4 25 3
45 4 50 4 45 4 50 4 25 3
60 5 65 5] 60 5 65 5 32 4
45 4 50 4 45 4 50 4 25 3
32 5 35 5] 32 5 35 5 20 4
40 3 45 3 40 3 45 3 22 2
36 3 40 3 36 3 40 3 20 2
28 3 32 3 28 3 32 3 15 2
22 3 27 & 22 3 27 3 15 2
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Einsatzempfehlungen Multiplex

Werkzeuge mit fett gedruckter Vorschubreihen-Nr. sind bevorzugt auszuwahlen.

Vorschubreihen-Code gerll_(s:toffbezogene Kuhlmittel:
u
] N N I M
f (mm/U) @ Emulsion

10,00 0,08 0,09 0,11 0,14 0,19 0,24
12,50 0,09 0,11 0,13 0,17 0,22 0,28
16,00 0,11 0,13 0,16 0,21 0,27 0,34

40,00 0,23 0,26 0,33 0,42 0,54 0,69
50,00 0,27 0,31 0,39 0,50 0,64 0,82
63,00 0,32 0,38 0,47 0,60 0,77 0,98

J-Bereich

Schneidstoff
Hartmetallsorte
HM-Anwendungsgruppe
Oberflache

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm?) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 O
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 @)
1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 O
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @)
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 O
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 O
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @)
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 O
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 @)
[Unlegierte Einsatzstahlem i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 O
1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 [ )
1.8504 34CrAl6 <1000 O
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 [ ]
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @)
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 [ }
['Schnellarbeitsstahle I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ )
[FederstaRlem I 1.5026 5587, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB [ )
Gehartete Stéhle - <48 HRC [ )
<66 HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ )
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ )
0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB QO
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB O
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB O
- <350 HB @)
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB QO
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 QO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 OO
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 [ ]
[Aluminium und Al-Legierungen  3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 O
[Al-Knetlegierungen ~~ 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 O
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 O
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @)
[ Magnesium-Legierungen ~ 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 O
['Kupfer, niedriglegiert " 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 O
2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 O
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @)
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 o) ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 [ )
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 [ ]
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 QO
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 O
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 O
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Spitzenwinkel bei Plattendurchmesser

<@ 254 =135°
> 25,4 =132°
> (66,0 = 140°

> 190,0 = 150°

Mit Schleppfase bei HM-Platten @ 10,0 - 35 mm
und bei HSS-E-PM Platten @ 10,0 - 25,4 mm

Bohrdurchmesser Schleppfase A
@10,0-13,4 0,25 +0,05
@ 13,5-18,9 0,30 +0,05
@19,0-25,4 0,35 +0,05
@25,5-35,0 0,40 +0,05

Bitte beachten Sie:

Da die Multiplex-Werkzeuge vorwiegend durch die
Querschneide gefiihrt werden, sind sie zum Aufbohren
von vorgegossenen oder vorgebohrten Léchern nicht

geeignet!

Details finden Sie im Kapitel "Tipps und Tricks" auf S. 24

Die Wechselplatte 86609 aus PM-Stahl

Die Platte mit optimierter Geometrie und spezieller
AITiN-Beschichtung.

Fiir verbesserte Spanbildung, héhere Standzeiten und
reduzierten VerschleiB.

Die V-férmigen Spanteiler vermindern das Verklemmen von
Spénen und erhéhen somit die Lebensdauer des Werkzeugs.

Anwendungsbereiche:
Stahl, Guss, hochwarmfeste Legierungen

Vorteile:

¢ Verbesserte Spanbildung

e Erhohte Standzeit (durch die Eckenfase) und verringerte
Ausbriiche bzw. verringerte Gratbildung beim Durch-
bohren

e Durch Eckenfase verbesserte Warmeabfuhr und
reduzierter VerschleiB3

¢ Durch das neue pulvermetallurgische HSS-E (< @ 66,0 mm,
> @ 66,0 mm HSS-E) sind héhere Schnittgeschwindig-
keiten und Standzeiten erreichbar

V-féormige Spanteiler

_—

Schneideckenfase

AN
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ISO-Code
- Stahl, hochlegierter Stahl

M Rostfreier Stahl

- Grauguss, Spharoguss und Temperguss

N Aluminium und andere Nichteisenmetalle
S Sonder-, Super- und Titanlegierungen
H Geharteter Stahl und Hartguss

Piktogramme
Schneidstoff . . .

Schnellstahl Vollhartmetall

Oberflache Q O . ‘ @ @

blank 2" AITIN FIRE TiN  vemickelt briniert

Bohrtiefe <3xD| |<5xD| [<7xD
Norm nach Hartner
WN|| Standard

Spitzenwinkel
132° | | 135° | | 140° | | 150° | | 180°

Schneidrichtung @

rechts
Schaftform Dms UMK ‘?SK ﬁ’
IMAS-BT|
nach DIN 6535 Morsekegel Steilkegel

Ausspitzung Q>

mit Ausspitzung

Innenkihlung FEE

Hartner GmbH - Postfach 10 04 27 - D-72425 Albstadt - Telefon: (07431) 125-0 - Fax: (07431) 125-21 547 - www.hartner.de
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